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 مقدمه :

 خريدار عزيز :

داري قبل از بكار اندازي گهآشنا ساختن شما با نصب و عمليات ن  ماي ماشين،كتاب راهنهدف از انتشار  

كتاب در دسترس استاد كار و متصدي مسئول قرار نگيرد، نتيجه مطلوبي به دست نخواهــد   آن ميباشد. چنان كه اين

ر اول( لازم و )بــراي بــا  بكــار انــداختن آنهاي كنتــرل ماشــين، قبــل از  آمد. داشتن اطلاعات كامل از تمام سيستم

 ضروري است.

 وقت و معيوب شدن ماشين جلوگيري خواهد كرد. هاي اين كتاب از اتلافلبكار گيري دستورالعم

هاي حفاظت و ايمني فني كه در رابطه با ماشين آلات بطور عموم وجود دارند، حتماً مد نظر  در ضمن دستورالعمل

 قرار گيرد.

نظرات و پيشنهادات خود،   هبه اهداف خودكفايي كشور، انتظار داريم با اراي جهت نيل  ا در فيق براي شمبا آرزوي تو

 ما را در جهت بالا بردن كيفيت محصولات توليدي مان ياري فرماييد. 

 

 چند تذكر :

 ها يا بستر ماشين حك شده است شماره سريال ماشين روي راهگاه

 انميباشد، لذا متن كتاب راهنما بــا جزييــات ســاختم  حال اصلاحآنها دائماً در  ها و متعلقات مربوط به  چون ماشين

 ماشين ممكن است اندكي فرق داشته باشد

در موقع سفارش قطعه يدكي، همواره شماره قطعه مربوط را كه در اين كتابچه ذكر شده اســت، همــراه بــا شــماره 

 سريال ماشين قيد نماييد.

 ن روز استفاده از ماشين نگهداري شود.د تا آخريقسمت حفاظت اسناكتابچه راهنما حتماً بايد در 

ريزي عمليات و اســتاد كــاران تهيــه براي اعضاي كادر تعميرات و نگهداري، اسناد و برنامه   بطور عمده  چهاين كتاب

 شده است.

 »شركت ماشين سازي تبريز« 
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 ـ مشخصات اصلي ماشين 1

 سال  ماشين تراش مرغك دار اونيور نوع ماشين :

 شين سازي تبريزخانه ماارك سازنده :

 TN  BR مدل :

 ............................سال توليد.....

 شماره سريال:...........................

TN50-3000BR TN502000ـBR TN501500ـ BR TN 50 –1000 BR  

3000mm 2000 mm 1500 mm 1000 mm طول تراش 

4575mm 3575 mm 3075 mm 2575 mm  طول كلي 

1100mm 1100 mm 1100 mm 1100 mm  عرض كلي 

1500mm 1500 mm 1500 mm 1500 mm  ارتفاع كلي 

 تانداردامتعلقات اسب  وزن ماشين

2115 kg TN50  ـ  3000BR 

1850 kg TN50  ـ  2000BR 

1750 kg TN501500 ـBR 

1650 kg TN501000 ـBR 

5.5 kw  اصلي  موتورقدرت الكترو  

 

ست يچ بري، شيار زني، برقو كاري و كپي تراشي مناسب ااش معمولي، همچنين براي پيات تربراي عمل  اين ماشين

 برد.بكار مخصوص  ليد سري و يا به منظور انجام كارهايتوآن را براي قطعه واحد و همچنين ، ميتوان و 

 شماره صورت برداري ماشين: ...................................... 

 .......................... .............................................فروشنده: 

 ............. ............................................... شماره سفارش: .

 . ....................تاريخ سفارش: ......................................... 

 . ..................... ......................... ............... : تاريخ تحويل

 . ....... ................................................... :اعتبار تضمين تا

 . .................................................... :يخ نصب ارمحل و ت  
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 ـ ليست متعلقات استاندارد2

 شماره مشخصات تعداد ملاحظات

كي الكتريل وساي    1 

 2 صفحه نظام  1 

250 mm 1  3 فلانش براي سه نظام 

ور اصلي بوش كاهنده قطر مخروط مح 1   4 

  5مخروط مورس  2 

 6 سيني براده  1 

 7 تجهيزات خنك كاري با مخزن و پمپ 1 

 8 كشوي رويي با ابزار گير چهار راهه  1 

(8ل  هاي تعويضي)جدو چرخدنده 7 براي تغذيه و پيچ تراشي   9 

اي مورد نياز )جهت تعمير( بزارهسري ا    10 

هاي يدكي براي پيچ مادر پين 5   11 

 12 كتابچه راهنما  1 

ولتي  24چراغ روشنايي   1   13 

 1  25 ه نظام س    14 

 15 محافظ براده  1 

 16 محافظ سه نظام  1 

 17 (Anchoring stocks)قطعات نصب ماشين  ـ 
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 صوص تجهيزات مخ

صاتمشخ ملاحظات  شماره 

 1 فك و ماندرل براي مونتاژ ودمونتاژ   صفحه نظام با  

 2 ظام تخت صفحه ن 

 3 شنگي دستي فسه نظام گيره  

 4 رو  ظام تكن  چهار 

 5 ابزارگير آمريكايي  

 6 ابزار گير گردان )عقبي(  

 7 عمودي بطور  حامل قابل تنظيم  

 8 دستگاه مخروط تراشي  

 9 ردار نمرغك ف  

(Longـstops) 10 هاي طولي سيلندر با استوپ 

 11 دستگاه تقسيم براي محور  

 12 ر جداگانه تومارپيچي با الكتر مو   هايدندانهبرش جاي خار و دستگاه  

  13   مرغك متحرك مورس 

 14 لونت ثابت به قطر  mm  115ـ10

 15 لونت متحرك به قطر  mm  115ـ10

 

هايي جهــت ثابــت ها را روي ماشين ســوار كــرده و يــا ســورا نآلازمست  خصوص ،  در صورت تحويل وسايل م

 اري نمود.نگهداشتن آنها مته ك
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 ستاندارد( ا ـ مشخصات ماشين )با متعلقات 3

 ـ ظرفيت كار 1ـ3

 مشخصات مقدار 

500 mm  قطر كارگير تا روي ميز 

270 mm  قطر كارگير تا روي حامل رنده 

700 mm ر داخل شيار قطر كارگير د 

230 mm  عرض شيار در جلوي صفحه نظام 

250 mm  ارتفاع مرغك از روي ميز 

1060/1560/2060/3060 mm فاصله بين دو مرغك  mm 

1000/1500/2000/3000 mm طول تراش كاري mm 

12000 kg x cm  حداكثر كوپل مجاز 

45 r.p.m كمترين سرعت براي كوپل مذكور 

300 kg دور در دقيقه 45ري با سرعت  اه كار در تراشكحداكثر وزن قطع 

 

 ـ محور اصلي 2ـ3

 مشخصات ملاحظات

80/82  mm ر محور در ياتاقان جلو قط  

50 mm  ور محقطر سورا  داخل  

 مورس مخروط داخل محور  6

DIN55027 براساس    مخروط دماغه بيروني محور  
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 هاي محور اصليـ سرعت 3ـ3

 مشخصات  ملاحظات 

نرمال ها در دورسرعت  دادتع 12  

ها در دور كاهش يافته تعداد سرعت 12  

نرمالهاي دور سرعت r.p.m 2000ـ45  

هاي كاهش يافته سرعت r.p.m 1000ـ 4 .22  

هاي محور اصلي ضريب تصاعد سرعت 1.4  

 نسبت انتقال محور معكوس گرد 1:8

 

 ـ حركت حامل رنده 4ـ3

 مشخصات 

 الف( طولي  38
غذيه تعداد بارهاي ت   

ي ب( عرض 38  

 

 ها(هاي تغذيه طولي )رجوع شود به جدولمحدوده سرعت 

ف ـ حركت از محور اصلي ال mm/rev 08ـ0.05  

 محور معكوس كت از  حرب ـ  mm /rev  6.4ـ0.64

 

 محدوده بارهاي عرضي

 الف ـ حركت از محور اصلي  mm/rev 0.4ـ0.025

0.32 ـ  3.2 mm/rev  ب ـ حركت از محور معكوس 

800 kp طولي  ي بار تغذيهحداكثر نيرو  

480 kp حداكثر نيروي بار تغذيه عرضي 
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 ها()رجوع شود به جدولها ـ پيچ5ـ3

 مشخصات 

 تعداد  29
ك ي متري هاپيچ  

0.5 -  40  mm ها گام  

 تعداد  35
هاي ويتورث پيچ  

 اينچ   1تعداد دندانه در  80 ـ 1

 تعداد  31
هاي ديامترالپيچ  

اينچ   1دندانه در اد تعد 72 ـ 2  

 تعداد  26
هاي مدولي پيچ  

ها گام در مدول  20 ـ 0.25  

 

 تعويضي هاي چرخدندهسري 

 مشخصات 

30/1.5 

متريك م در ماشين با سيست  

120/1.5 

80/1.5 

71/1.5 

113/1.5 

50/1.5 

 

 ـ پيچ مادر6ـ3

 مشخصات 

Tr40×6  پيچ متريك 
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 ـ حامل رنده 7ـ3

 مشخصات 

300 mm عرضي   ويكش  كورس 

140 mm  كورس دستي كشويي ابزار گير 

TR20X4L تريك( پيچ هادي كشوي عرضي)م 

3L×Tr14  )پيچ هادي كشوي بالايي )متريك 

0.05 mm  هر يك از تقسيمات رينگ مدرج روي كشوي  عرضي 

0.02 mm  هر يك از تقسيمات رينگ مدرج روي كشوي  ابزار گير 

132 mm   ×  ن ر گير گرداابزا عاداب 132

 تعداد حالات قفل شدن ابزار گير گردان 8

20  32 mm  حداكثر مقطع ابزار 

 

 ـ دستگاه مرغك 8ـ3

 مشخصات 

70 mm غك قطر بوش مر  

180 mm  كورس بوش مرغك 

5 مورس     مخروط داخلي بوش مرغك  

12 mm  حركت عرضي دستگاه مرغك به هر طرف 

Tr 20 × 4 L  پيچ هادي 

 

 ثابت مرغك ـ 9ـ3

 اتمشخص 

مورس   5  مخروط  

 زاويه راس مرغك  60درجه 
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 ور اصلي ـ بوش كاهنده مخروط مح10ـ3

 مشخصات 

مورس   6  مخروط خارجي  

س مور   5  مخروط داخلي  

 

 ـ سيستم خنك كاري 11ـ3

 مشخصات 

70 Liter  ظرفيت مخزن آب صابون 

 10 Liter/min  دبي الكتروپمپ 

0.09 Kw پ قدرت موتور پم  

2800 r.p.m ر موتور پمپ ود  

 

 ـ حركت برگشت سريع 12ـ3

 مشخصات 

0.55 kw  قدرت الكترو موتور 

3000 r.p.m يمم دور الكتروموتور كزما 

2534 mm/min  سرعت حركت سريع طولي 

334 mm/min  سرعت حركت سريع عرضي 

 

 ـ مشخصات تجهيزات مخصوص4

 هاـ لونت 1ـ4

 مشخصات 

ابت در لونت ث قطر كارگير mm 115ـ10  

 قطر كارگير در لونت متحرك  mm 115ـ10
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 روـ چهار نظام تك2ـ4 

 مشخصات 

500 mm  قطر خارجي 

410 mm  حداكثر قطر گير خارجي 

490 mm  حداكثر قطر گير داخلي 

 

 ـ صفحه نظام تخت 3ـ4

 مشخصات 

500 mm  قطر خارجي 

هاي بست تعداد شيار  16  

  

 دستيصفحه نظام گيره فشنگي  4ـ4

 مشخصات 

7,8,9,10,11,12,14,16,18,20, mm هاي فشنگي قطر گيرهØ 

22,24,25,28,32,36.40,45, mm هاي فشنگي چهارگوش گيره 

10,11,12,14,17,19,22,24,27,30,32,36 mm گوش هاي فشنگي ششگيره 

  

 ـ ابزار گير گردان )ابزار گير عقبي(5ـ4

 مشخصات 

70 mm  قابليت تنظيم عرضي 

170 mm   ولي با يك ابزار گيرتنظيم طقابليت  

110 mm قابليت تنظيم با دو ابزار گير ساده 

140 mm گير دوبل  قابليت تنظيم با ابزار 

60 ×150 mm نوع ساده 
 ابعاد ابزار گير 

85×150 mm نوع دوبل 

32×20 mm  حداكثر مقطع ابزار 
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 عموديبطور ـ حامل قابل تنظيم 6ـ4

 مشخصات 

325×205 mm ح بست حامل د سطابعا  

 تعداد شيارهاي بست در روي حامل  4

ز كننده روي حامل تعداد شيارهاي هم مرك  1  

200×120 mm  ابعاد قطعه بست 

 تعداد شيارهاي بست روي قطعه بست 1

45  ميزان چرخش نگهدار ابزار به هر طرف ، در حالت قائم 

90 خش نگهدار ابزار به هر طرف، در حالت افقي ن چرميزا   

160 mm  بار تغذيه (  عرضيبطور كورس حامل(  

 

 ـ دستگاه مخروطي تراشي7ـ4

اتخصمش   

320 mm  حداكثر طول ماشينكاري 

30  حداكثر زاويه رأس  

 

 LONG)ـ (STOPS هاي طوليسليندر با استوپ ـ8ـ4

 خصاتشم 

 سيستم قطع كننده مكانيكي 

هاي طولي تعداد استوپ 4  

550 mm ها حداكثر فاصله استوپ  
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 دستگاه تقسيم براي محور ـ9ـ4

 مشخصات 

 صفحات تقسيم اد  دعت  2

37,55,69,77,81,83,93 

39,47,57,63,73,84,96 
1 ها در صفحه تقسيمسورا    دتعدا  

97,89,61,59,49,45,41 

99,91.79,71,67,51,43 
 llدر صفحه تقسيم هاورا تعداد س

 

 يهاي مار پيچو دندانه ـ دستگاه برش جاي خار10ـ4

 مشخصات 

0.37 kw  قدرت الكترو موتور 

2800 r.p.m  دور الكترو موتور 

560,355,224,140,90,56 r.p.m  دورهاي محور اصلي 

14mm  سورا  محور اصلي 

 مخروط داخلي دماغه محور اصلي  مورس  3

ور ماشيناصلي از مح كورس محور   170  

90 ودي به هر طرف چرخش محور اصلي در صفحه عم   

 تعداد صفحات تقسيم  2

93,83,81,77.69,55.37 
96,87,63,57,47,39 

 lها در صفحه تقسيم تعداد سورا 

97, 89, 61, 59, 49, 45, 41 
99,91,79,71,67.51,43 

 llدر صفحه تقسيم ها تعداد سورا 

 

 ـ مرغك گردان 11ـ4

 مشخصات 

 مخروط  مورس  5

60 اويه راس ز   
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 ـ مرغك فنردار12ـ4 

 مشخصات 

50 - 615 kg  نيروي محوري 

10 mm  حداكثر كورس محوري 

32 mm قطر قسمت هم مركز كننده 

60  زاويه رأس  

 

 سته بنديهاي بهزـ اندا13ـ4

 مشخصات   

 طول 3000 2000 1500 1000
2850 3350 3850 4850 

1300 mm  عرض 

1768 mm  ارتفاع 

 نوع  صندوق بار گيري 
 

 ني ماشين ف ـ شرح5

به علت تنوع و دقت كار و دارا بودن طرح ساده، براي توليد تكي يا توليد سري كوچــك ،   BR  TNهاي  ماشين

 روند.مي هاي تعمير بكارهمچنين براي كارگاه

رفيت كار بيشتر ماشــين ، همچنــين امكــان . ظميكندجديد را برطرف  ماشينكاري  طرح آنها آخرين احتياجات فنون  

 آورد.را به صورت اونيورسال در ميهاي مخصوص ، اين ماشين ا تعداد زيادي از دستگاهب تجهيز آن

ري جــا خــار و شي، مخــروط تراشــي، فرزكــاداخل تراتراشي،  ويعني رماشينكاري  اين ماشين تراش انجام هر نوع  

لتي كــه ماشــين حــااند. در ها بر حسب عمليات متريك ســاخته شــدهاشسازد. اين ماشين تررا ميسر ميچرخدنده  

ســريع انتقــال داد، بطــور  دستگاه برگشت سريع به هر طرف و  ميتوان بوسيله    دار ابزار راخلاص است، دستگاه نگه

 دهد.يتهلاك ساير قطعات شده و زمان توليد را كاهش مث جلوگيري از اساين امر باع

 است. دهساخته ش 1با فلانش مخروط كوتاه و اتصال مخصوص دماغه جلويي محور اصلي

 سازد.اند كه استعمال ابزار گردان و آمريكايي را ممكن ميحامل و كشوها طوري ساخته شده

 
1- Bayonet Joint  
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هاي قابل تنظيم، انجام تراش طولي دقيــق . سيستم استوپميشوندوص ارائه اين ابزارگيرها به عنوان تجهيزات مخص 

 سازد.حظه توليدات در توليد سري، ميسر ميرا در افزايش قابل ملا

هاي  چرخدنــدهبــا حــداقل  ميتوان  كه  ميگيرد، بطوريدر نظر گرفتن بالاترين درجه صرفه جويي صورت    ري باب  پيچ

كرد. به علت صــلب و محكــم ماشينكاري  هاي ديامترال را  يچينچي و همچنين پتعويضي ، تمام مدولهاي متريك ، ا

به بالاترين دقت امكــان ها ، دستيابي  شودستگاه  مرغك و ك،  1ن ، يعني بستر پيش دستگاه  بودن اجزاي اصلي ماشي

بــردن   بكــاردو خواص اساسي ماشين افزارها يعني دقت و اســتحكام، از طــرح مناســب ماشــين و  ميباشد. اينپذير  

 .حاصل شده است ها چرخدندهاز  سب انتقال حركت سيستم منا

كــار و  ي ناشي از افتادن قطعهدگو لذا خوردگي و لهي ميباشدو داراي سختي بالا   هر چهار ريل ماشين آبكاري شده

 شود.ماشين در مدت زمان طولاني حفظ ميرسد. و دقت ه صفر مييا ريزش براده ب

 ل حركت(انتقا   تم)سيسها  چرخدندهـ ترتيب  6

 دهد.هاي ماشين را نشان ميچرخدنده ترتيب نصب  6ل كش

 هاي چرخدنــدههمچنــين  ه  محور اصلي،  ندرا در جعبه دها  چرخدندهتيب و توالي هر يك از  ترميتوان  از اين نقشه  

 جعبه دنده پيچ بري و نگهدار ابزار مشاهده كرد.

حالت  6و دياگرام )شكل  ( -  r.p.M)حور اصلي ( دورهاي نرمال م1حالت  6)شكل چرخدنده دياگرام 

هاي دوراني رعت س دهد. اينرا نشان مي  (. -  r.p.M)صلي دورهاي كاهش يافته محور امربوط به (  2

 تغيير داد. Zو Z هاي چرخدندهتعويض ميتوان بوسيله را 

معلــوم اســت. بــا توجــه بــه   از دياگرام سرعت هاي مربوطه، همچنين سرعت اوليه محور  افزايش يا كاهش سرعت 

 ميباشندطابق م Aو حالت  6ها با جدول سيستم متريك، بارها و پيچ

 ـ حمل و نقل ماشين7

ميگردد، ســپ  ( وصل و روي آنها به محل نصب حمل 1شماره  3هاي چوبي )شكل ارخانه به پايهك اين ماشين در

( 2هاي محكم )حالت  طناب  اي برداشتن ماشينر مرحله بعد بردوميشود  ها يا بوسيله يك جرثقيل حمل  روي غلتك

يــه در قســمت جلــوي غذهاي ماشــين، پــيچ و محــور تاز آسيب رسيدن به اهرماي جلوگيري  . برميشوندبرده  بكار  

 يستي بين قطعات مذكور و طناب قطعات چوبي مناسب گذاشته شود.ماشين، با

 
1- Headstock 
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. موقع برداشــتن ماشــين بايســتي گردندل ميجداگانه حمبطور  مخزن آب صابون و سيني براده جدا شدني است و   

 تعادل كرد. يجادا ، 1حركت نگهدار رندهبوسيله ل به هم خورد بايد تعادل كاملاً برقرار شود. اگر تعاد

 طرز نصب ماشين، نقشه فونداسيون  - 8

تهيه فونداسيون از رسيدن ماشين  . بنابراين قبل  ميباشدتراز كردن ماشين در وضع صحيح ، اولين شرط كار دقيق آن  

ن بايستي با در نظر گرفتن وزن ماشين و قــدرت ( ، ضروري است. اين فونداسيو2ن )مطابق شكل  يك پارچه از بتو

هــاي تنظــيم پيچبوســيله ي شود و سپ  خــود ماشــين خاك، عميق باشد تا از تغيير شكل بعدي آن جلوگير  ملتح

شود. بعد از ايــن عمــل، ماشين تعبيه شده است تراز مي   رتدر بس  Mدار    هاي پيچ( كه براي آنها سورا 3)قطعه  

 .ميگرددكارت آزمايش كنترل تراز بعدي آن بر طبق 

( گذاشته شود. بعد از اينكه ماشين تراز شد، زيــر 2هاي فولادي )قطعه  هفونداسيون بايستي لايو  هاي تنظيم  بين پيچ

( محكم بســته 1هاي فونداسيون )قطعه  ، مهره پيچ  حد كافي محكم شدشود. موقعي كه بآن ملات سيمان ريخته مي

 ميگرددضي و طولي آن دائماً كنترل ، در حالي كه تراز عرميشوند

 كتريكيالـ تجهيزات  9

و   001-15-136و مونتاژ آنها در نقشــه هــاي الكتريكي   بوده و اجزاء  006-16-136  نقشه  مطابقمدار الكتريكي  

 شده است. نمايش داده 001-15-136و  136-16-008

 برطرف ساختن آنها   يگـ دستوراتي در مورد تجهيزات الكتريكي، نقايص پيدا شده و چگون10

 ه برق بازبيني شود.باي حرارتي و اتصالات جعزها، كليده يوماشين، فبكار قبل از شروع 

 تجهيزات الكتريكي بايستي فقط به كارشناس ماهر واگذار شود.  ص تعمير نقاي

 گردد:  يانداختن ماشين، نكات زير بررسبكار قبل از لازمست اشد، زيادي كار نكرده ب شين براي مدتما اگر

 و مانند آنها.چرخدنده بار ماشين، طرز كار مكانيكي يوضع تجهيزات الكتريكي در راه اندازي ب

 

 

 

 

 
1- Apron  
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 ـ طرز كار ماشين:  11

و فيوزهــا را كنتــرل  1Aي اضطراراستوپ  4Qو  Q ،Q،3Qقبل از راه اندازي ماشين وضعيت كليدهاي حرارتي 

 نماييد همگي آنهابايد در حالت وصل باشند.

ميتوان افتد. لامپ روشنايي ماشين را بكار نمياما موتور   دهبرق متصل ش  شبكهمدار به    Q)0(وصل سوئيچ اصلي    اب

. اين موتور را دميگردروشن  3Hپ مو لا بكار ميكند)استارت( ، موتور شروع  3Aروشن كرد. با فشار دادن شستي 

 خاموش كرد. در شرايط اضطراري 4Aو  2Aيا A با فشار دادن شستيميتوان 

 و حفظ و نگهداري آنهار ـ شرح مونتاژ اجزاي اصلي، طرز كا 12

. كليــد اصــلي ميكنــدكــار ميشــود (حفاظت   25ـ شماره  4كاور )شكل    باكه    اصليالكترو موتور  بوسيله  اين ماشين  

م ام ــتبه نحوي اســت كــه ماشين  طراحي(.  18 شمارهـ 1شكل )  ميباشددر دسترس    ويت وبه آساني قابل رماشين  

 .داشميبمدرن را دارا ماشينكاري احتياجات تكنيك 

  (9ـ شماره 1جعبه دنده )شكل  ـ1ـ12

به دنده به پيچ شده است. قسمت پاييني جع (Head stock)جعبه دنده ، در انتهاي بستر نصب و به پيش دستگاه 

محــور كــلاچ نصــب  يشكل كه رو V. جعبه دنده حركت خود را از طريق چر  تسمه ميباشدن مخزن روغن عنوا

 .ندميكشده است از موتور اصلي كسب 

ديگر و محور اصــلي   هاي  چرخدنده( حركت پيچشي را از محور اول به  1ـ شماره  12اي )شكل  كلاچ چند صفحه

 .ميكنددن جهت گردش محور را عملي همچنين معكوس كردهد. در جعبه دنده انتقال مي

كــرده   يك عملاتاتومبطور  دسته )اهرم(  بوسيله  (  15ـ شماره  12  لكاي )شبا خلاص كردن كلاچ، ترمز چند صفحه

( كه در زير نگهدار ابزار قرارگرفتــه و از 1ـ شماره  4اهرم )شكل  بوسيله  . كلاچ  ميگرددموجب توقف سريع ماشين  

 .ميكنده در زير جعبه دنده پيچ تراشي واقع شده، عمل ش گوش و اهرمي كطريق ميله ش

ييــد. مراجعــه نما 9ها به جــدول اهرمت انتخاب كرد براي تنظيم وضعيميتوان ت محور را عرس  12اهرم ،    3بوسيله  

اهــك (  كه در ديواره  بالايي جعبه دنده نصــب شــده از طريــق م 3شماره  12و شكل   3شماره    4يك اهرم )شكل  

ــده ( 6اره . شــم12)شــكل  ــويض چرخدن ــل را تع ــددوب ــي و هــم سومي)شــكل ميكن  و 2شــماره  4. اهــرم دوم

ســه   ( 7شــماره    12اند. اولــي از طريــق ماهــك )شــكل  ع شدهاق( در ديواره جلويي جعبه دنده و2شماره    12شكل  

خانــه بــا دنده در كار  عبه. ج ميكنددوبل لغزنده را تعويض  چرخدنده  (  8شماره    12لغزنده و دومي)شكل  چرخدنده  
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هاي جاي چرخدندهلازمست دورهاي بالا  يربرد آن براساس  دورهاي كاهش يافته مونتاژ شده است براتوجه به كا 

Z وZ (. 9دنده  12و شكل  2و 1حالت  6د. )شكل شو ضوع 

 با برداشــتن  Zو Zهاي و دندهميگيردصورت  Zو Z هاي چرخدندهتبديل از يك دور به دور ديگر با تعويض 

 ــميباشد( قابل دسترسي    10ـ شماره  12كاور )شكل   لغزنــده چرخدنــده  تراشــي دو    چي، در مورد بارهاي تغذيــه و پ

در يكــي از  چرخدنــده براي معكوس كردن جهت بار و ديگري بــراي انتخــاب نســبت ا  نهايموجود است. يكي از  

 ر جلــو جعبــه دنــدهاهــرم واقــع شــده د بوســيلهرود. جهــت بارهــا مــيبكــار  8: 1يــا  1: 1حالتهــاي  

 شود.( عوض  مي4ـ شماره   12و شكل  4ـ شماره 4)شكل 

 .ميگيرد( صورت  5شماره  – 12شكل  و 5ـ شماره 4اهرم )شكل بوسيله  8:  1و  1: 1نسبت  تبديل

 ميباشد. ( در دسترس 6ـ شماره 4هاي تعويضي براي بارها و پيچ بري با باز كردن كاور )شكل چرخدنده

تيــب تعــويض رتو به اين ميشوند ( بسته 6ـ شماره 13يك واشر و يك واشر قفل فنري )شكل   يلهبوسها  دندهچرخ

 ها ميسر ميشود.چرخدنده سريع  

 ايچند صفحه كلاچ  يمتنظ

  . چــونميباشــد( پشت جعبه دنده برداشته شد، قابــل دســترس 11ـ شماره 12كلاچ بعد از اين كه درپوش )شكل 

ني لاو. اگر كشش آن بعد از كار طميگرددوري توصيه نشده است، تغيير تنظيم غير ضر  يمر كارخانه تنظكلاچ قبلاً د

 ( مجدداً تنظيم شود.12ـ شماره  12كننده )شكل  مهره سفت  دنمحكم كرميتواند بوسيله كاهش يافته باشد، 

 ه اندازهمهره ب  گرداندنبوسيله    .ميگردد( در مقابل شل شدن محكم  13ـ شماره  12يك پيچ )شكل  بوسيله  اين مهره  

15    ،  بازي در كلاچ  به اندازهmm.  هنگــام درگيــر شــدن   كهيابد. كلاچ بايد طوري تنظيم گردد  كاهش مي

منظور كاهش سرعت محــور بــرا ي تراشــكاري نشود، بايستي از لغزيدن كلاچ ب  گرم  نلغزد و موقعي كه آزاد است،

 است. يها، كنترل لقي در كلاچ و ترمز ضروراد گرم شود، علاوه بر ساير كنترلنده زياگر روغن جعبه دپرهيز شود. 

 (8ـ شماره 1 ـ پيش دستگاه )دستگاه اسپيندل( )شكل2ـ12

دهد. اين دستگاه به راهگاههاي بستر بســته  و بــه پيش دستگاه ، يك مجموعه صلب جداگانه ماشين را تشكيل مي

اده فتگيرها مــورد اس ــبالايي آن به عنوان محلي براي قرار دادن ابزارها و انــدازه  يچ شده است. سطحجعبه دنده نيز پ

 .ميكندگردش  NNKبرينگ دو رديفه قابل تنظيم ول. محور اصلي در جلو، روي يك رميگيردقرار 
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ا تحمــل كه نيروهاي محوري و شــعاعي ر  Angularcontactقسمت عقبي آن روي دو عدد بلبرينگ يك رديفه   

مناسب محــور اصــلي و   نهاي جلو و عقب با در نظر گرفتن دفرماسيوشده است. فاصله بين ياتاقان  صب  ، نميكند

العــاده محــور اصــلي رفته انتخاب شده و بدين ترتيــب اســتحكام و دقــت فوقاربكهاي ضد اصطكاكي  دقت ياتاقان

 حاصل شده است.

( 10ـ شــماره 11داخلي از جعبه دنده )شكل هاي نك با دندهمحور اصلي ماشين حركت خود را از طريق يك كوپلي

 ت دستگاه اسپيندل نصب شده است شپ. جعبه برق ماشين در ميكنددريافت 

كــه  ميباشــد (bayonet joint)ش با مخروط كوتاه و با اتصــال مخصــوص اصلي داراي فلان وردماغه جلوي مح 

گيره بادي درســت  حور براي نصب دستگاهتهاي عقبي م. انسازدرا ميسر مي  سه نظامگردان يا    تعويض سريع وسايل

ته شــده اختحمل نيروهاي محوري و نيروهاي شــعاعي طراحــي و س ــ  شده است. محور اصلي ماشين مناسب براي

 است.

 هاي محور اصليتنظيم ياتاقان 

زيــر تنظــيم   ( بــه روش2)شــماره    NNK( بازي بلبرينگ دو رديفه  1ـ شماره  11هنگام مونتاژ محور اصلي )شكل  

 د:شومي

از طريق سوراخي كه در ديواره عقب   ( 5( بيرون آورده شده و مهره )شماره  3رينگ دوتكه گلويي اسپيندل )شماره  

بــه  و بدين ترتيب مهره فوق پوسته داخلي بلبرينگ را از طريق بوش فاصلميشود جود دارد. سفت و جعبه اسپيندل

گيري تعيــين شــده اندازهبوسيله  دازه لازم كه قبلاً  ان  نگ دو تكه بهراند. سپ  ري( مي6طرف مخروط محور )شماره  

 .ميگردداره محكم وب( د5و مهره اولي )شماره ميشود جايش انداخته  رداست. سنگ زني و مجدداً 

( محكــم ( به مهــره اول )شــماره  a  ( را شل كرده و سپ  مهره دومي)شماره  a  پيچ ضامن مهره دومي)شماره  

ميگــردد درحاليكــه هــر دو مهــره ( محكم  a  شود. مهره )شماره  ه محكم بسته مييچ ضامن دوبارپ  پ و س  ميگردد

ها بايستي بلبرينگها براي برطرف كردن لقي آنرد كه تنظيم ك ايستي توجهاند. بدر مقابل شل شدن محكم شدهر  وكمذ

يك واشــر بوسيله  شعاعي  بطور  (  a  هاي تنظيم )شماره  علاوه ، يكي از مهره  بوسيله يك فرد مجرب انجام شود. ب

 .ميگردداصطكاك با يك پيچ به پيچ محور محكم 

تنظيم مجدد احتياجي نخواهد سال ياتاقان جلو به ن گرفته شود تا چنديبكار  ظيم كارخانه به درستي  نتاگر ماشين با  

افــزايش دهــد ير قرار ميداشت. اگر بعد از چندين سال كار لقي بلبرينگ ، كه پرداخت سطح قطعه كا ر را تحت تاث
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بوســيله ، سعي بر كاهش لقي شــعاعي    دتجاوز بكن  .mmيابد و اگر ساييدگي پوسته داخلي در رولبرينگي از   

وط بيهوده خواهد بود، زيرا  چنين ياتاقاني ديگر با دقت مورد لزوم سازكار نبوده و ه داخلي به مخرستفشار دادن پو

 بايستي تعويض گردد.

و   7ـ شــماره  11)شكل    ANGULARCONTACTاراي تماس زاويه  هاي د  بلبرينگبوسيله    نيروهاي محوري

جهت مهار نموده و همچنين ي را در دو  ورنيروي مح  Angularcontact.اين دو عدد بلبرينگ  دوش( گرفته مي8

هــاي لبرينــگ  نمايند. براي تنظيم لقي محوري و يا بيرون آوردن بنيروي شعاعي را نيز در عقب اسپيندل تحمل مي

در پشــت پــيش دســتگاه   هاي كري ، يك جفت مهره ديگر در روي محور اصلي وجود دارد كه از ميان دريچهمحو

هــاي در مقابل شل شدن به همان روش مشــابه بــراي مهرهa  (و  هاي ). مهرهنداشميبوجود دارد  قابل دسترس 

 گردند.محكم مي NNKبلبرينگ 

 .ميگرددزيرا اين عمل موجب گرم و خراب شدن ياتاقان ،  (KG) −ي زياد باشد ها نبايد خيلنيروي ياتاقان

يش كنند پش دستگاه را به بستر و جعبه دنده وصل ميپيهايي كه  كردن محور اصلي بعد از باز كردن پيچ  هبراي پياد

دو تكه مربوطه ( با حلقه    10ه  ـ شمار11اي )شكل  اي كه دسترسي به كوپل دندهدستگاه را در امتداد بستر به فاصله

هاي تنظــيم ياتاقــان شــل بعد  مهرهميشود داده  ( براي بيرون آوردنش امكان پذير باشد حركت 9ـ شماره  11)شكل  

كه حلقه دو تكه، بيرون آورده ميشود و اين عمل موجب ميشود رانده ميلي متر به طرف عقب   4ردند، و محور  گمي

 تگاه انجام شود.شده و پياده كردن كامل پيش دس

 (10ـ شماره 1ـ جعبه دنده پيچ بري )شكل 3ـ12

بوسيله ه در قسمت جلو عبواحد مستقل به بستر ماشين وصل شده است. اين ج   كجعبه دنده پيچ بري به صورت ي

شود. طرح ايــن جعبــه دنــده ها و تغذيه جا گرفته است، حفاظت ميدر پوشي كه در آن سه اهرم براي انتخاب پيچ

ترال بــا ماهاي مدولي و همچنين دي. تراش پيچميباشدهاي اينچي ميسر هاي متريك و پيچاست كه تراش پيچطوري  

. يك سيستم دو محوره در يك جعبه محصور جانشين طرح اهرم ردگيميهاي تعويضي صورت  استفاده از چرخدنده

ست )شكل چ بري نصب شده ااهرمي كه در بالاي جعبه پيبوسيله شده است. (NORTON ))دسته( نوع نورتن 

اهرم بوسيله  ها  . مقدار بار و گام پيچوندشيمهاي متريك يا اينچي انتخاب  ( پيچ7ـ شماره  4و شكل    1شماره    –  13

(  9شــماره  4و شكل   3ـ شماره  13( همراه با يك اهرم جهت دار )شكل  8ـ شماره  4و شكل    2ـ شماره  13ل  )شك

. ميشــوندلاك نصب شده در جلو پيش دستگاه انتخاب دول موجود روي پ( مطابق ج 9ـ شماره 4اهرم ديگر )شكل  
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بكــار ادر يا بــه محــور تغذيــه  م  ( براي انتقال حركت به پيچ10ـ شماره  4ـ و شكل  4ـ شماره  13اهرم ديگر )شكل   

دهد. براي حفاظت از خراب شدن دستگاه را نشان مي  .T.P.Iرود. وضعيت سوم اين اهرم برش پيچ ويثورث مي

( هنگــام عمليــات رگابت ديپيچ مادر )بر اثر برخورد حامل رنده به نگهدار مرغك ثابت يا مانع ث  تقال بين محور وان

. اگر نيروي وارده بيشتر از نيروي بار مجاز باشد، ميباشد(  5ـ شماره  13ن )شكل  پيبرش،  پيچ راهنما مجهز به يك  

 شود.ي قطع ميپيچ بر عبه دندهمادر و ج كه رابطه بين پيچ ميشود بطورياين پين بريده 

( شــل شــود و رينــگ   7ـ شماره  13فنردار )شكل    هپين بريده شده بايستي تعويض گردد. اين پين بعد از اينكه گير

. در هنگام تراشــكاري ، بــا اســتفاده از حركــت ميباشدسي  ( به كنار فشار داده شود قابل دستر  8ـ شماره  13ل  )شك

كانيزم قطع كننده كه در نگهدار رنده نصب شده، در مقابل بار حركت توسط يك م  اتوماتيك كشوها ، سيستم انتقال

 .رددگيماضافي حفاظت 

 (14ـ شماره 1ـ نگهدار رنده )شكل 4ـ12

دهد. تغييــر مكــان طــولي مكانيكي تغيير مكان ميبطور نده يك جعبه سر بسته كه حامل رنده و كشوها  را ار رهدنگ

( كه مجهــز بــه يــك حلقــه مــدرج 22اره  ـ شم4و شكل  1  ـ شماره14)شكلتيدست با چرخاندن چر  دسبوسيله  

ميتــوان بوســيله درج را  م ــ  . اين حلقهميگيرد، صورت  ميباشد  .mmدرجه دقت    ( با حداقل2ـ شماره  14)شكل

تغذيــه ( آزاد كرده و به ميل خود چرخانده و دوباره در جاي مورد نظــر محكــم نمــود. بــا  3ـ شماره  14)شكلمهره

 شود.اي ايجاد مي( در طول دنده شانه4ـ شماره 14)شكلبوسيله چرخش پينيون ندهراي نگهدار رطولي ب

حركت خود را از جعبه پيچ بري دريافــت ( 11ـ شماره 4لو شك  5)شكلي بار اتوماتيك، ميله تغذيه شش گوشارب

ـ 14)شــكلحلزون  رد. چرخش پيچ حلزون به چــر آو( را به حركت در مي7شماره    14)شكلو پيچ حلزون  ميكند

( حركت ميدهد. در صــورت 4  هرـ شما14)شكلرانتقل شده واز طريق يك مكانيزم قطع كننده، پينيون   ( م7ماره  ش

يــك اهــرم بوســيله سيستم قطع كننده حركت   شود.از دستگاه برگشت سريع تامين مي  ت ك، حرخلاص بودن ماشين

ياد باشد ، اهرم جهت دار به ار زكه بورتي(. در ص8شماره  -14و شكل 12شماره  -4)شكل ميگرددجهت دار كنترل 

شود. بــا مي ليطرف راست يا چپ، بار طولي بر طبق جهت اهرم عم  ر. با قرار دادن اهرم دميگرددوضعيت صفر بر

و با زدن اهرم به طرف پايين حركــت   ميگيردضي به طرف قطعه كار صورت  زدن اهرم به طرف بالا، حركت بار عر

، بدين ترتيب جهتي كه اهرم بدان برگردانده شده است، ميگيردكار صورت    دور شدن از قطعهبار عرضي در جهت  

 .ميباشدجهت بار  قمطاب
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هــاي   در جهــت عكــ  گــردش عقربــه  باشد، يعني موقعي كه گردش محورل  اگر جهت گردش محور اصلي نرما 

در صــورتيكه برگردانــده شــود و( بايستي به طرف چپ  4ـ شماره  4)شكلشود، اهرمساعت از مرغك ثابت ديده مي

برگردانــد تــا بتــوان هميشــه موجبــات   ت س ــسته اهرم را بايد بــه راجهت دور محور بر عك  حالت قبلي باشد، د

شود، برعك  جهت گردش عقربــه هــاي ســاعت فــراهم نگاميكه از طرف مرغك ثابت ديده ميه ا  چرخش محور ر

يش بيش از حد مجاز نيروهاي برشي، يا در صورت افزاكرد. در صورت برخورد نگهدار رنده به يك استوپ ثابت،  

در   هادنــده  ري. براي خلاص كردن درگيميگرددوضعيت صفر خودش بر  شود و اهرم جهت دار بهيبار تغذيه آزاد م

 ــ(  9ـ شــماره  14)شكلايدندهصورت بار زياد، مكانيسم انتقال چرخ ها طراحــي و اصــلاح ايــن دنــدهرود.  بكــار مي

شــماره   -14)شــكلنمايد.رگيــر ميخدنده را وادار به خارج شدن از حالت دچر،  وارد بر آنها  ست كه نيروهايطوري

كنند، به ميزان صحيحي كــه مي  ص شدن را محدودلااكثر نيروي خ( كه حد11ـ شماره  14)شكلهاي ضامنرن( ف10

ار رف جلوي نگهدرم دستي در طهم بخورد.اه تنظيم شده است و نبايد تنظيم ب  در مشخصات ماشين نشان داده شده،

( را 14ـ شــماره  4در)شــكلام( پــيچ    16ـ شــماره  14( مهره )شكل14و شماره    13، شماره  12ـ شماره  4)شكلرنده

ـ 4)شــكلاي جعبه دندهنترل كلاچ چند صفحه. همچنين نگهدار رنده داراي اهرمي براي كندميكدرگير كرده و آزاد  

بــردن آن بايســتي اهــرم بــا بكــار  قبل از    ميشودضامن    اتيكاتومبطور  ، اين اهرم در حين حركت  ميباشد(  1شماره  

. ميباشدمادر غير ممكن  يچدرگير كردن بار همزمان با مهره پ ( خلاص شود.لدكشيده شدن به طرف پيش دستگاه )اسپين

در ديواره دست چپ نگهدار  رنده ، يك درپوش بــا آب بنــدي   ( به هم پيوسته است.  13و    12)شكل  و اهرم از داخل

 .ميباشد( وجود دارد كه مخصوص پر كردن روغن 20ـ شماره 14كل )ش

 (24شماره  1)شكل  (RAPID TRAVERSE)ـ برگشت سريع 5ـ12

ر  ( با چ 1شماره  15)شكل( نصب شده است. پيچ حلزون آپرون  )نگهدار رندهپرونآ  اين مجموعه در طرف راست 

ه كوپل كننده يــك طرفــه قطعداخل چر  تسمه    اند. در( توسط بوش رابط يك پارچه شده2شماره    15)شكلتسمه

بطــور ور  ذكدر امتداد ميله مميتواند  شش گوش درگير بوده و    ( قرار دارد كه با ميله3شماره    15)شكلكننده حركت 

 :ميگرددشرح زير حاصل ار و سريع بمكانيزم سيستم طوري است كه دو نوع حركت ب لغزشي حركت كند.

ن حالت حركــت  از رسددر ايپرون ميشش گوش  به آي توسط ميله  اصلوقتي كه حركت از طريق گير بك    .1

هاي داخــل ون و دنــدهلــز( به چر  تسمه انتقال يافته و از طريق پــيچ ح   3  شماره  15)شكلطريق كوپل كننده

 .ميگرددطولي و عرضي آپرون باعث حركت پيشروي بار 
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هاي داخــل آپــرون نــدهسيده واز طريــق دحركت الكترو موتور از طريق چر  تسمه مستقيماً به پيچ حلزون ر .2

 15)شــكلشــش گــوش و قطعــه كوپلينگ  حالــت ميلــه. در ايــن  ميگرددباعث حركت سريع طولي و عرضي  

 4)شــكلوسط اهرمب جهت حركت سريع و بار پيشروي ت  تسمه حركتي ندارد. انتخاچر( نسبت به  3شماره

 ( خواهد بود.12شماره 

 (11ـ حالت 1)شكل  Carriage and Saddleـ نگهدار رنده و كشوها 6ـ12

با ابزار گيرهاي چهار راهه، يا ابزارگيرهاي تخت و   انميتواند. آنها را  كشوها براي تجهيزات اونيورسال طراحي شده

لقــي   ميكنــدهاي منشوري بستر حركــت  ( روي راهگاه1شماره    16)شكلزار گير آمريكايي مجهز ساخت. كشويا اب

ميتوان . حامل رنده را ميگردد( تنظيم  2ـ شماره  16)شكليكه گوه شكليك بار  سيله  بوموجود در شيارهاي كشويي  

هنــدل بوســيله  و يــا  ميشــود  ( كنتــرل  12ـ شــماره  4)شــكلخودكار كــه بــه توســط اهــرم جهــت دار  ارببوسيله  يا  

با ن ميتوا( حركت داده اين حلقه مدرج را  5ـ شماره  16)شكل( مجهز به حلقه مدرج4و    11ماره  ـ ش16)شكلدستي

ـ 16)شــكلعرضي شــويدر ك ( آزاد كرده، به دلخواه گرداند و دوباره قفــل نمــود.  6ـ شماره  16)شكلبوطهمهره مر

، قــرار ميباشــد( كــه در ضــمن حامــل ابــزار گيــر نيــز  8ـ شــماره  16)كشوي فوقاني، شكل( كشوي گردان7شماره  

تنظــيم  ( چرخاند.10اره ـ شم 16)شكل مهره 4بعد از شل كردن ميتوان ( كشوي فوقاني را 9ـ شماره 16دارد)شكل

ـ شــماره 16)شــكلبا بكار انداختن فرمان دستي  انيقبار طولي كشويي فو  ميگيرددقيق به كمك يك مقياس صورت  

ندن معادل نصف بار عرضي ( با خوا12ـ شماره  16)شكلقه مدرج است ( كه داراي يك حل24شماره    4و شكل    11

هايي كه به شكل اريكهببوسيله  ، همچنين راهگاههاي عرضي  گردان  رويي  ي در راهگاههاي كشويشود. لقانجام مي

ـ شماره 16)شكلهاي پاك كنندهحفاظهبوسيله  راهگاههاي بستر    ميگردد( تنظيم 14و 13ره شما 16)شكلگوه هستند

 در ضــمن ماشــينميشــوند هــا حفاظــت ( كه در هر دو  طرف به نگهدار رنده پيچ شــده اســت، در مقابــل براده15

هايي پيچ  به  وح فوقاني كشوي حامل مجهز، سطميباشندكاري شده  ههاي سخت ين سازي داراي راهگاهاي ماشتراش

 .ميباشد( 12ـ شماره 1براي نصب لونت متحرك، لوله آب و صابون و چراغ ماشين)شكل

 (13ـ شماره 1ـ دستگاه مرغك )شكل 7ـ12

هماهنگي كامل دارد. دستگاه  ا ماشينكلي ببطورآن دستگاه مرغك طرح مخصوص و منحصر به فردي دارد و شكل 

يــك خــارج از مركــز بوســيله  دســتگاه مرغــك    ميكنــد  ركــت روي راهگاههاي منشوري داخلــي ماشــين ح مرغك  

(Eccentric)    از ميتوان . فاصله از بستر را ميگرددو به كمك يك اهرم در طرف پشت دستگاه مرغك ثابت قفل 
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شود. بوش مركزي دســتگاه مرغــك سيله پيچهايي به بستر محكم ميبوتگاه مرغك  ته دستگاه مرغك تنظيم نمود دس 

( 17ـ شــماره 4)شــكلبوسيله فرمان دستيدهد. اين بوش  فاصله بيرون آمدگي را نشان مي  دكهميباشداراي يك اشل  

 كرد.حالتي قفل ميتوان درهر(بوش دستگاه مرغك را 18ـ شماره 4)شكلاهرمميشود بوسيله حركت داده بطورطولي 

 5آن    روط( را كــه شــماره مــورس مخ ــ19ـ شــماره  4)شكليك مرغكميتواند  جلويي بوش دستگاه مرغك  انتهاي  

براي تــراش مخــروط شــيب دار، ميشود  است، حمل كند و اين مرغك با كشيدن بوش دستگاه مرغك بيرون رانده  

و بعــد از آن پــيچ  ميشود( شل 15ـ شماره 4ها )شكلز محور بستر منحرف كرد. اول، پيچاميتوان  غك را  ردستگاه م

مــورد لــزوم بدســت آيــد و ســپ  پيچهــا اف  نحــركه اتا اينميشود  يك آچار پيچانده  بوسيله  (  21ـ شماره  4)شكل

 .ميشوند( دوباره محكم  15ـ شماره 4)شكل

 (1ـ شماره 1ـ بستر )شكل  8ـ12

امل رنده و دستگاه هاي منشوري ح . راهگاه ميباشدبستر ماشين طوري طراحي شده است  كه داراي استحكام زياد  

هها . كليه راهگا ميباشندپذيرند، سازگار  رها مي فزامرغك داراي سختي تضمين شده هستند كه با شرايطي كه ماشين ا

و بايستي   ميگردددقيق نصب  بطور  پوشاند،  كه جلوي پيش دستگاه را مي  Gappieceي  و قطعه ميشوند  سختكاري  

ب نصب)جاگذاري( موقع  و  آن  ازكردن  كررا  مجدد،  تنظيم  جايش  در  دقت  برادهبا  آرام  جريان  پشت د.  بطرف   ، ها 

هايي قرار يله( كه در روي م3ـ شماره1)شكلها از آنجا بداخل ظرف برادهادهو بر  ميگيردرت  صو  هاييروزنه بوسيله  

(  5اره ـ شم1)شكلجلوهاي  آنها را از بين پايه ميتوان  ( به آساني   4ـ شماره1)رجوع شود به شكلريزديگرفته است م

(  7ـ شماره  1صابون )شكل  آب  آب صابون از ظرف براده به داخل مخزن  ( بيرون كشيد.6ـ شماره1و عقب )شكل

 ريزد. زير ظرف براده واقع شده است، مي كه در

 (7ـ شماره 1ـ تجهيزات خنك كاري )شكل 9ـ12

 .ميباشد( 16اره )شموله خروجي( و ل7مل پمپ سانتريفوژ، مخزن آب صابون)شماره تجهيزات خنك كاري شا

ي قابل انعطاف بــه مجــراي خروجــي ه خرطوملولبوسيله  پمپ سانتريفوژ مكيده شده و با فشار  بوسيله  صابون  آب  

حامل رنده ماشين بسته شــده و مجهــز بــه يــك شــير و همچنــين مفصــل در  رسد.  تكيه گاه براي لوله خروجي  مي

. اين تكيه گــاه همچنــين حامــل دســتگاه روشــنايي شدميباسازد،  ميتنظيم جهت آب صابون را  ميسر    اي كهساچمه

رفته از ميان يك صافي كه در كف زيــر ظــرف بــراده قــرار گرفتــه بــه مخــزن ار بكآب صابون   ميباشد(  17)شماره  

 .ميگرددبر
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 ـ راه اندازي ماشين13

شــود، بــه طــوري كــه كامل خوانــده  دقيق و با توجه    بطور  قبل از بكار انداختن ماشين، بايستي اين كتابچه راهنما  

يك پوشش ضد زنگ بوسيله وح صاف كه سط متصدي ماشين از تمام اجزاي ماشين مطلع شود، سپ  بايستي تمام

اند، با نفت پاك گردند. بايد براي از بين بردن تمــام  كثافــات و گــرد و غبــار از راهگاههــاي بســتر و حفاظت شده

ستي تمام راهگاهها را به خوبي روغن كاري نمــود چــون ردن كامل بايكشوها توجه مخصوص نمود. بعد از پاك ك

 بندي شده است، بنابراين بايستي اول تمام مخازن روغن را پر كرد.ته ماشين بدون پركردن روغن بس

 ( 5)شكل ر طبق جدول  روغن كاري خواهد بودروغن مورد استعمال براي هر روغن خور ب

بوســيله ملياتي ماشين كنترل شوند. حركت كشوها و حامل رنــده  رل و اجزاي عهاي كنتبايد كار صحيح تمام اهرم  

   ، محور از لحاظ كار روان و سهل كنترل گردد.سپ وميشود دست آزمايش 

انداخته و با سرعت كم براي مدت نيم ساعت روشن نگه داشــت. اگــر بكار  ماشين را  ميتوان  فقط بعد از اين عمل  

( منطبق نباشد يعني اگــر محــور بــه طــرف جلــو 1ـ شماره4كل)شهرم استارتردش محور با جهت وضع اجهت گ

ه طرف بالا زده شده است، تعويض جاي دو فاز ورودي به ماشــين ضــروري اســت. م بگردش بكند در حاليكه اهر

انداخت و بعد طــرز كــار بارهــاي خودكــار در بكار    با موفقيت ميتوان  سپ  جعبه دنده پيچ بري و نگهدار رنده را  

آرام و بطــور    ستيها و بارها بايهاي كنترل براي تعويض سرعت . اهرمميگيردتر مورد آزمايش قرار  هاي زيادرعت س

ها چرخدنــده، چرا كه ايــن امــر بــه ميباشد، مجاز نميكندبه آساني بلغزد. تعويض سرعت در مواقعي كه ماشين كار 

 رساند.صدمه مي



 

 

` 

 

 
 TN50BRماشين تراش 

 
 ـ پيچ بري14

ركــت برابر با گام پيچ  مورد نياز باشد، امكان پذير است. به هــر حــال ح بار انتخاب    پيچ بري اصولاً در مواقعي كه

ميگيرد. اين عمل با حركت دادن پيچ مادر صورت بوسيله ، براي پيچ بري بجاي استفاده از محور تغذيه ندهنگهدار ر

ه بــا پــيچ گير كــردن مهــردربوسيله  ( مطابق پلاك نصب شده در جعبه دنده پيچ بري و  10ـ شماره  4ها )شكل  اهرم

حركــت دادن بوســيله  جــدول بــار    طبــق. گام مورد نظر بر  ميگيرد( صورت  13ـ شماره  4اهرم )شكل  بوسيله  مادر  

هاي ، بــا اســتفاده از چرخدنــدهميشــود( مطابق با علايم مربوطه انتخــاب 27،و  9،  5،8هاي  ـ شماره4ها )شكل  اهرم

هــاي متريــك ، ويثــورث، مــدولي و كاري پيچماشــين  TN  BRهاي در ماشــين (pick –offgears)تعويضي 

 (.8. جدول )ميباشدديامترال امكان پذير 

كه گام پيچ مورد نظــر ميتواند قطع شود و اين كار فقط در صورتيآزاد كردن مهره پيچ مادر  بوسيله  ل پيچ تراشي  عم

  ., .,, .,,,پيچ مادر باشد، عملي است، مثل :مضربي از گام

يــن عمــل . احركت بازگشتي به محل اوليه خود ضــروري اســت بوسيله د ديگر برگرداندن حامل رنده در تمام موار

 .ميگيرد( به حالت عك  صورت 1ـ شماره 4گرداندن اهرم )شكل بوسيله 

ي قــادير داده شــده در جــدول بــراحال اول بايستي ابزار را از قطعه كار دور كرد موقع تنظيم ماشين مطــابق مبه هر

 ، انتخاب نمود.شدهها از آن چه كه در جدول مشخص برابر فاصله دنده N راهه، بايستي گام پيچ را  هاي چندپيچ

 : مثال: يك پيچ مدولي چهار راهه براي مدول 

آيــد تنظــيم بــه دســت مي 2راهــه بــا مــدول  4آن يك پــيچ بوسيله جدول تنظيم شده كه    MODها مطابقاهرم

     آيد: زير در مي  پيچ به صورت گردند. گام عمليمي 824 =  

 =14.3       مقدار ثابت 

بــراي   nهاي ديامترال، در صورتي كه گام حقيقي براي پيچ چند راهه نشان داده شده باشــد، يــك مقــدار  براي پيچ

 برد.بكار كوچكتر از جدول بايستي 
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 (10ي برشي )شكل ها ـ نوموگرام سرعت15

وسرعت برشي به   d – mm) رمتماشينكاري شده )قطر به ميليهاي برشي، وابستگي قطر قطعه كار جدول سرعت 

 دهد.را نشان مي  (n/min)و حداقل سرعت نرمان   (V – m/min)متر بردقيقه 

                                                                        
d

v
n

.

.1000


=                    

1000

.. nd
V


= 

 

mmd        شود.كاري  شينمامثال: قطري كه قرار است  178= 

min/140mV =  

)..(250
17814159.3

1401000
mprn =




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 كاري ماشينـ روغن16

كــاري ميگيرد. عدم دقــت در روغنام   شده است انج  نشان داده  5كاري ماشين بر طبق دياگرامي كه در شكل  روغن 

بطــور ماشين طوري طراحي شده است كه اجــزاي اصــلي خــود را ين  اندازد. اكارآيي و دقت ماشين را به خطر مي

و بنــابراين ، توجــه  كامل ناديده گرفت بطور  كاري دستي را  ميتوان روغن. با اين وصف نميكندكاري  اتوماتيك روغن

 ربوطه بستگي به نظر متصدي ماشين دارد.دستي نقاط م كاريكافي به روغن

هاي معين با روغــن تــازه تعــويض گــردد. مخــزن كاركرده در فاصله وغنسطح روغن بايستي دائماً كنترل شود و ر

داراي سيســتم  (Head stock)نماها پــر شــود. جعبــه دنــده  و پــيش دســتگاه روغن بايستي فقط تا وسط روغن

( و 1شــماره    -5اي)شــكليــك پمــپ دندهبوسيله  يب كه روغن تحت فشار،  ، بدين ترتندميباشروغنكاري مشترك  

شود. روغــن از طريــق دريچــه ميگيرد تامين مي( كه حركت خود را از محور كلاچ جعبه دنده  14  شماره  ـ12)شكل

( 2ره  ـ شــما5)شــكلدريچــه داراي درپوشميشــود  واقع در ديواره فوقاني جعبه دنده به داخل جعبه دنــده ريختــه  

شــود. اســتفاده مي  وغــنه به عنوان مخــزن رقسمت پايين جعبه دند  ميباشدهايي جهت تهويه دارا  كه سورا   ميباشد

ـ 5)شــكلبا بــاز كــردن در پوش  .ميگرددجهت تصفيه روغن از فيلتر استفاده شده است كه در مواقع لزوم تعويض  

شود. روغن نماي كار كرده تخليه ميه دنده روغن  عب( انتهاي لوله تخليه در پشت ج 17ـ شماره  12و  شكل  4شماره  

( ارتفاع سطح روغن را نشان ميدهد و ارتفاع روغن بايستي تا 5لت  ـ حا5)شكلبه دندهـواقـع در ديـواره عقبي جع

محور كلاچ در روغن فرو روند تا با پاشيدن به ساير اجزاء جعبه دنده روغــن كــاري هاي  چرخدندهحدي باشد كه  

 ام گيرد.كامل انجبطور 
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كــاري كــه بــراي روغن (  18ـ شماره 12شكلو  6ـ شماره 5)شكلدر داخل جعبه دنده تعبيه شده است هايي نيز هلول 

وغن روند و ربكار مي( پيش دستگاه و اجزاء داخل جعبه دنده 8شماره و   2ـ شماره  11)شكلهاي جلو و عقب انياتاق

( ، بــراي كنتــرل 9شماره  - 5)شكلاي روغن نماش دستگاه دارجلويي پي رسانند. ديوارهها ميرا از پمپ به اين قسمت

رود تحت تاثير  نيروي جاذبه به داخل جعبــه به داخل پيش دستگاه مي  اتاقانن ي. روغني كه از مياميباشدكاري  روغن

اده عنوان مخزن روغــن نيــز اســتفاي دارد. از بدنه آن بجداگانه  كاريجعبه دنده پيچ بري مدار روغن  .ميگردددنده بر

ـ 5)شــكل  ديشــوشود. اين دريچه با يــك در پــوش بســته مقع درقسمت فوقاني آن روغن پر ميدريچة وا  از  شده و

 (.9ـ شماره 13و شكل 10شماره 

، بــه ميكند( عمل  10ـ شماره  13)شكلمكا( كه توسط يك باد  11ـ شماره  5)شكليك پمپ پيستونيبوسيله  روغن  

 پيچ به ديوار پاييني جعبه بسته شده است.بوسيله بوده و عنوان فيلتر آيد. اين پمپ داراي صافي به گردش در مي

را به راحتي براي تميز كردن صافي)فيلتر( باز كرد، پمپ  ميتوان  يك مهره و ماسوره پيچي  و    ها چ با شل كردن اين پي

ل شده ( وص11ره  ـ شما13( و )شكل12ـ شماره  5)شكل( از پمپ به يك روغن نما 14شماره  ـ  5)شكللوله توزيع

ر امتداد طول كامل ع دكاري كنترل شود. بعد از روغن نما جريان روغن از ميان يك لوله توزيه عمل روغنتا نحو

)شكل شماره  5جعبه  مي13ـ  ادامه  سوراخ(  ميان  از  روغن  به يابد.  است،  شده  تعبيه  توزيع  لوله  در  كه  هايي 

به روي ماهك  چرخدنده  ياتا(  (shiftersهادندههاي  ها ريخته و همچنين  ميقان و  پاشيده  نما ها  شود. يك روغن 

ميو رپ( روي س12ـ شماره  13و شكل   15ـ شماره  5)شكل بكار  براي كنترل سطح روغن  از   رود.ش  تخليه روغن 

دي پمپ ميان  مجاور  دنده  جعبه  پاييني  شماره  5)شكلواره  شكل  16ـ  همچنين ( صورت  13شماره    13و  ميگيرد. 

و  17ـ شماره  5)شكليك پمپ پيستونيبوسيله  ارد روغن تحت فشار  اي دجداگانه كاري  ، سيستم روغننگهدار رنده

( و يك 14شماره    14)شكلوسيلة يك بادامكدندة پيچ بري بيان شد، ب  جعبه   ه روشي كه در( ب13ـ  شماره  14شكل

حويل كه يل ميدهد و از لوله تچرخد، روغن تحوپمپ فقط موقعي كه محور تغذيه مي   .ميگرددقطعه واسطه تامين  

شماره  ـ  5)شكلپوشداردر  سورا   شود.به نقاط روغنكاري پاشيده مي  رود، روغنبكار ميان توزيع كننده روغن  عنوب

( 21ـ شماره    5روغن نما )شكل   طرف دست چپ نگهدار رنده واقع شده است.( مخصوص پركردن روغن در20

( در 22ـ حالت    5)شكليهتخل ت. درپوشبراي كنترل سطح روغن در سرپوش جلويي نگهدار رنده قرار گرفته اس

نگهدار رنده   نقاطي در كشوميباشدته  مانند  نقاط  بقيه  با دست روغن كاري  (،5پيش دستگاه و غيره )شكل    ها،. 

از  ميشوند قبل  بستر  راهگاهها  ازبكار  .  بعد  كار  اتمام  همچنين  و  ماشين  گرديد،   انداختن  نظافت  ماشين  كه  اين 

 كاري شوند. روغن
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 وغن کاری جدول ر 

 گروه ماشین  یف رد

نقاطی که باید  

روغنکاری  

 شوند

شماره  

محل 

تخلیه  

 روغن 

شماره  

محل 

یه  تخل

 روغن 

شماره  

محل 

 رسیدگی 

مقدار  

تقریبی  

روغن به  

 لیتر

  8مدت تعویض با 

 ساعت کار روزانه 
علامت و ویسکوزینه  

E 50C 

 نام شرکت های سازنده خارجی و داخلی

Mobil 
socony  

pred 
Vacuum 

oil Co 

Shell BP 
شرکت نفت  

 تهران 

نفت پارس  

کیوان راک  

 دریل 

 
دستگاه  

اسپیندل و  

 ده دن  جعبه

یاتاقان ها،  

چرخدنده ها و  

 ماهک ها 
2 4 5.9 9 

برای اولین بار از  

  6یک ماه بعداً هر  

 ماه یک مرتبه 

OL-J3850E 
CSN 65 6610 

   
 بهران درفش

32 

 پارس کیوان 
125 

2 
جعبه دنده  

 اشیپیچ تر

ها،  یاتاقان  

چرخدنده ها و  

 ماهک ها 
10 16 12:15 4 

برای اولین بار از  

  6یک ماه بعداً هر  

 اه یک مرتبه م

OL-J4/4/7 E 
CSN656610 

Etna LIM 
4.6 E/50°C 

Vitrea 31 
405 

E/50°C 

BP Energo 
Cs 10 

4.7E/50°C 

 بهران درفش
32 

 راک دریل
125 

 نگهدار رنده  3

چرخدنده ها،  

پیچ  یاتاقان ها و  

 اهک ها مادر و م 
20 22 21 4.1 

برای اولین بار از  

  6یک ماه بعداً هر  

 ماه یک مرتبه 

OL-J4/4/7 E 
CSN656610 

Etna HM 
4.6 E/50°C 

Vitrea 31 
405 

E/50°C 

BP Energo 
Cs 10 

4.7E/50°C 

 بهران درفش

32 

 راک دریل

20 

 کشوها  4
پیچ    ها،راهگاه  

 تغذیه
 OL-J4/4/7 E یک مرتبه در روز 0.2 - - -

CSN656611 

Vactra 
2/5.5E AT 

50°C 

Tonna 33 
5.5 

E/50°C 

BP Energo 
HP 20-C 

5.2 E/50°C 

 بهران مقاوم 
68k 

 راک دریل
20 

5 
دستگاه  

 مرغک 

راهگاه های بوش  

نگهدار مرغک  

ثابت و دسته بار  

 تغذیه

 OL-B5/6/6E دو مرتبه در روز 0.10 - - -
CSN656611 

Vactra 
2/5.5E AT 

50°C 

Tonna 33 
5.5 

E/50°C 

BP Energo 
HP 20-C 

5.2 E/50°C 

 بهران مقاوم 
68k 

 راک دریل
20 

 OL-B5/6/6E یک مرتبه در روز 0.12 - - - اه ها گاهر میز ماشین  6
CSN656611 

Vactra4 
128,E/50°C 

Tonna 72 
13.0 

E/50°C 

BP Energo 
HP 60-C 

14.5 
E/50°C 

 بهران مقاوم 
68k 

 راک دریل
40 

 برگشت سریع  7

تاقان ها یک  یا

طرفه کننده  

 حرکت 
1 1 - 0.1  OL-J4/4/7 E 

CSN656610 
Etna HM 

4.6 E/50°C 

Vitrea 31 
405 

E/50°C 

BP Energo 
Cs 10 

4.7E/50°C 

 بهران درفش
32 

 پارس کیوان 
125 
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 هاي بكار رفته  ـ بلبرينگ17

 قسمتهاي ماشين  مشخصات فني بلبرينگ  استاندارد  تعداد در هر مجموعه 

1 ZKL  BEARING B 7215/P5ـCATB 
دستگاه  پيش  

 
1 ZKL BEARING B 7217/P5ـCATB 

1 ZKL  BEARING  NN3016K/P52    

2 FAG/SKF/ZKL  BEARING 6007 

 جعبه دنده

2 FAG/SKF/ZKL  BEARING 6009 

2 FAG/SKF/ZKL  BEARING 6204 

1 FAG/SKF/ZKL  BEARING 6205 

7 FAG/SKF/ZKL BEARING 6206/C6 

4 FAG/SKF/ZKL BEARING 6207/C6 

1 FAG/SKF/ZKL  BEARING 6208/C6 

2 FAG/SKF/ZKL  BEARING 6307/C6 

2 FAG/SKF/ZKL  BEARING 6215 

3 FAG/SKF/ZKL BEARING 6004 

 جعبه دنده

 پيچ تراشي 

2 FAG/SKF/ZKL  BEARING 6006 

5 FAG/SKF/ZKL  BEARING 6008 

1 FAG/SKF/ZKL  BEARING 6204 

3 FAG/SKF/ZKL  BEARING 6205 

1 FAG/SKF/ZKL  BEARING 6206/C6 

2 FAG/SKF/ZKL  BEARING 51108 

2 FAG/SKF/ZKL THRUST BEARING 51103  حامل و كشوها 
2 FAG/SKF/ZKL  BEARING 51202 

1 FAG/SKF/ZKL  BEARING 51205  دستگاه مرغك 

2 FAG/SKF/ZKL BEARING 6008 

ده ونگهدار رن   

 برگشت سريع 

4 FAG/SKF/ZKL  BEARING 6205 

2 ZKL  BEARING 6008-RS/C3 

3 SKF ROLLER RC-8*12 

1 SKF  BEARING NK45/20 

1 FAG/SKF/ZKL BEARING 1205  بستر 
1 FAG/SKF/ZKL BEARING 1304 
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 ها و كاسه نمدها بكار رفته  O-Ringـ8

ت تعداد قطعات در يك قسم ندارد استا  ابعاد    قسمتهاي ماشين  

1  O- RING 17.5×2.4 DIN 3770  پيش دستگاه 
 1 O- RING 21.5×4.5 DIN 3770 

2  O- RING 55×2 DIN 3770 

1 LIP SEAL A30×40×7-NBR DIN 3760 

 جعبه دنده

1 LIP SEAL A32×45×7-NBR DIN 3760 

1  LIP SEAL A50×72×12-NBR DIN 3760 

2  O- RING 10.6×2.3 DIN 3770 

2  O- RING 9.5×2.4 DIN 3770 

1  O- RING 13.6×2.5 DIN 3770 

2  O- RING 17.5×2.4 DIN 3770 

1  O- RING 19.5×2.4 DIN 3770 

3  O- RING 109×3 DIN 3771 

1  O- RING 7.5×2.3 DIN 3770 

2  O- RING 23.3×4.5 DIN 3770 

1 LIP SEAL A25×35×7-NBR DIN 3760 

5  O- RING 55×3 DIN 3771 

2  O- RING 65×3 DIN 3770 

1  O- RING 75×3 DIN 3770 

1  O- RING 90×3 DIN 3770 

2  O- RING 70×3 DIN 3770 

1  O- RING 80×3 DIN 3770 

1  O- RING 42×3 DIN 3771 

3  O- RING 31.3×4.5 DIN 3770 

1 LIP SEAL BAU28×38×7 SIMRIT  و كشوها حامل  

1  O- RING 34.2×4.5 DIN 3770 

تراشي پيچ   دهدن جعبه  
1  O- RING 29.2×4.5 DIN 3770 

2 O- RING 23.3×4.5 DIN 3770 

1 LIP SEAL BA38×62×12 SIMRIT 

1 LIP SEAL BA38×56×10 SIMRIT 

1 O- RING 29.2×4.5 DIN 3770 

 نگهدار رنده و
 برگشت سريع 

1 O- RING 27.3×4.5 DIN 3770 

1 O- RING 15.5×2.25 DIN 3770 

1 O- RING 44×6 DIN 3770 

1 LIP SEAL BA25×50×10 SIMRIT 

1 LIP SEAL A40×52×7-NBR DIN 3760 

1 LIP SEAL A45×55×7-NBR DIN 3760 

2 O- RING 40×2.5 DIN 3770 
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 هاي بكار رفتهـ تسمه19

شينهاي ماقسمت استاندارد  عرض  طول تعداد  

4 1500 mm 13 mm CSN 02 3110 شكل v   مهتس به دندهجع   

1 500 mm(M19) 9.7 mm VـbeltـDin 7753 و برگشت سريع  نگهدار رنده  

 

 ـ مشخصات قطعاتي كه در معرض سايئدگي قرار دارند20

 هاي ماشينقسمت  نام قطعه تعداد شماره نقشه  كتابچهشماره وضعيت دراين

 پيش دستگاه  ينگ اتصالر 1 007 ـ02 ـ131 11/10

 خارجي ه صفح 14 216 ـ03 ـ131 12/16

 
 جعبه دنده

 صفحه داخلي  16 217 ـ03 ـ131 12/20

 صفحه خارجي  6 218 ـ03 ـ131 12/15

 صفحه داخلي  5 216 ـ03 ـ131 12/15

 بوش 1 104 ـ03 ـ131 12/21

 اهرم  24 214 ـ03 ـ131 12/22

 (stone)واسط ماهك 2 180 ـ03 ـ131 12/23

 (stone)واسط ماهك 1 181 ـ03 ـ131 12/24

 پين  1 151 ـ06 ـ131 13/5
 ري جعبه دنده پيچ ب 

 رينگ قفل كننده 1 252 ـ03 ـ131 13/6

 پيچ هادي)متريك طولي(  1 127 ـ04 ـ131 16/20

 حامل و كشوها 
 مهره  1 134 ـ04 ـ131 16/22

 پيچ )متريك عرضي(  1 129 ـ04 ـ131 16/16

 مهره  1 338 ـ04 ـ131 16/18

 نيم مهره  1 189 ـ07 ـ131 14/16

 ريع س گشتنگهدار رنده و بر
 پيستون  1 032 ـ07 ـ131 14/17

 فنر  1 111 ـ07 ـ131 14/18

 پيچ  1 069 ـ07 ـ131 14/19

 برد. بكار برگردانده و دوباره ميتوان ده شد، آن را ئيموقعي كه پيچ مادر سا
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 ـ دستورالعمل براي سفارش قطعات يدكي21

 قيد شود: يرت زت يدكي بايستي براي سهولت انجام سفارش مشخصاع سفارش قطعاموق

 ((TN BRن ) براي مثال  الف ـ تيپ ماشي

 ب ـ شماره حك شده در روي قطعه يا مشخص شده در اين كتابچه.

 ج ـ نام گروه)براي مثال حامل رنده(

 د ـ شماره سريال نشان داده شده در مشخصات ماشين

 ده در مشخصات ماشيننشان داده ش  هـ ـ سال ساخت

 كشوي عرضي(  درخواست )براي مثال مهره ردمو  و ـ مشخص كردن دقيق قطعه

 ز ـ تعداد قطعات يدكي مورد سفارش

 ـ شرح بعضي از تجهيزات مخصوص22

 (17ـ چهار نظام تك رو )شكل 1ـ22

 رود.ميبكار ند. اين صفحه نظام براي تراش قطعات بزرگ يا آنها كه داراي اشكال نامنظم هست

بكار گهداشتن سطوح داخلي و خارجي  ( كه براي ن1هاي )شماره  فكله  بوسيقطعاتي كه قرار است تراشيده شوند،  

مذكور همچنين به عنوان يك مهــره بــراي . پينميشوند( ، بسته   2رود و روي يك پين قرار گرفته است )شماره  مي

 رود. هــر فــك بــرايميبكار  سازد،  لعك  ميسر ميرف مرغك و باها را به ط( كه حركت فك3پيچ تغذيه )شماره  

و ايــن واشــر طــوري  ميگــردد( ، محكــم 5( و يك مهره )شــماره  4ك واشر )شماره  يبوسيله  يري از افتادن ،  وگجل

كه فك  و واشر مربوطه بتواند آزادانه ، ولي بدون لقي در امتداد صفحه نظام حركت بكنــد، صــفحه ميشود  گذاشته  

 طــه و يــك مخــروط كوتــاه بــرايبومر  ( مجهــز بــه قطعــاتa  17( و چهار نظام تك رو )b  17اده ) شكل  نظام س

. براي هر دو صفحه نظام ساده و چهار نظام تك رو حد نهايي ميباشندبراي بستن به اسپيندل   Bayonet padيك

 TNBRدور در دقيقه براي  250سرعت وجود دارد. حد نهايي سرعت عبارت است از : 

 (18م گيره فشنگي دستي )شكل ـ سه نظا2ـ22

برد. تمام اين سه نظام به دماغــه بكار  به فلانش و مخروط كوتاه    براي محور مجهزميتوان  را     نگيسه نظام گيره فش

( اســت كــه شــامل ســه 1اي )حالــت  . اين دستگاه داراي بدنهميگرددمحور جلو مانند يك سه نظام معمولي نصب  

 .ميباشداي آچار يك سورا  بر ( با2پينيون )شماره 
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در جــاي خــود ثابــت باشــد، چرخدنــده  ، هنگاميكه  گردانند( مي3را )شماره    طيخرومچرخدنده  ها يك  اين پينيون 

ســازد. ايــن بــوش طوقــه را پيچ گفته شده ممكن ميبوسيله  (  4حركت دوراني آن حركت بوش فشنگي را )شماره  

. چــون ميگــرددو بدين ترتيب گرفتن قطعــه كــار  سته شدن طوقه( به داخل مخروط بوش كشيده موجب ب5)شماه  

يك آچار بــه عقــب بوسيله قطعه كار را قبل از اين كه ميتواند  . بدان جهت نگرددميخودكار قفل  بطور  ستگاه  د  مامت

( بــراي 6در حالت سكون ماشين باز و بسته نمود. گري  خور )شــماره  ميتوان  بچرخد، آزاد كند.اين طريق را فقط  

بســت اســتفاده   همواره از يك پينيون جهت   ودميشرود. براي كار خيلي دقيق پيشنهاد  ميبكار  ت  غن كاري قطعارو

 شود )ميتوان علامت گذاري نمود(.

 ( )ابزارگير عقبي(19ـ ابزارگير گردان )شكل 3ـ22

 Tهاي كــه روي شــيار  ( 2چهار پيچ)شماره  بوسيله  ( كه  1يك ابزار گير گردان )شماره  بوسيله  تراش با چندين ابزار  

( بــا 3، حــاوي قطعــاتي )شــماره شــكل T( داراي شــيارهاي 1ه ار)شــمشود. بدنه اصلي چرخد، ميسر ميشكل مي

. حــداكثر ميكند( را ثابت 6( يا دو طرفه )شماره 5هاي يك طرفه )شماره  ( كه ابزارگير4هاي مخصوص )شماره  پيچ

 است. mm2032ابزارمقطع 

 (20ر عمودي قابل تنظيم است )شكل حاملي كه بطوـ 4ـ22

رها، هزار خارها، جا خارها و سطوح صاف در جهات مختلف مــورد سوراخكاري و فرزكاري شيا  ايبر  اين دستگاه

بعد از اينكــه كشــوي  شود.ه و قطعه كار به اين كشو بسته ميرا به محور اصلي ماشين بست. ابزار  ميگيرداستفاده قرار  

 Tشــكل بــه شــيارهاي    Tقطعــات    و  ( 1  )شمارهپيچها،بوسيله  عمودي،  بطور  قابل تنظيم  ته شد، حامل  گردان برداش

( و يــك 2كشــوئي قابــل تنظــيم عمــودي از يــك صــفحه پايه)شــماره    .ميگــرددشكل عقبي كشوي عرضي نصب  

( 5شــماره  )بچرخد و بالاخره خود كشوييميتواند  ( دوار  4( كه حول يك پين )شماره  3)شماره    (Bracket)براكت 

همچنــين بــه شــيارهاي   شكل و  Tحامل به شيارهاي    ست ح بسط  .ميگرددچرخد، تشكيل  آن نيز روي براكت مي  كه

( كمكي با يك سطح بست عمودي به سطح 7. يك گونياي )شماره  ميباشدهاي گرد مجهز  منشوري براي بستن ميله

يــك بوسيله  ( كه  9مدرج )شماره  پيچ با رينگ  چرخاندن يك  بوسيله  شود. حامل  حامل به عنوان تجهيزات ارائه مي

يــك بوســيله . بعد از اينكه حامل تنظيم  گرديــد ، ميگرددتنظيم  عموديبطور ( ، 8. )شماره  ودشيدسته چرخانده م

. ترتيب چرخش حامل در صفحه عمودي و چرخش براكت در صــفحه افقــي ، ايــن ميگردد( قفل  10اهرم )شماره  

 . ميباشد  mmي مودسازد. حداكثر حركت عت براده برداري قادر ميسيع از عمليادستگاه را براي يك سلسله و
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 (21اه مخروط تراشي )شكل ـ دستگ5ـ22

و   mmاين دستگاه يك وسيله مهم براي يك ماشين تراش اونيورسال جهت مخروط تراشــي دقيــق تــا طــول  

 كــه داخــل آن يــك نگهدارنــدهميشــود  ( بســته  1ره  نــه اصــلي )شــمابه ديواره پشــت كشــو بد  .ميباشد    30زاويه

( به براكت )شــماره 3ميله) شماره بوسيله و ميشود محور ماشين تغيير مكان داده ( نصب شده و در امتداد 2  رهشما)

تنظــيم بوســيله  (  3شــود. ميلــه )شــماره  ( وصل شده، است. براكت در امتداد بســتر ماشــين تغييــر مكــان داده مي4

ودر  ميگــردد (  8( در بدنه )شماره 7ره  ما)ش  ( در براكت قفل شده است. پيچ بلند كشوي عرضي5هاي)شماره  مهره

 ( بــه قطعــه كشــويي10يــك پــين )شــماره بوســيله ( 8. بدنــه )شــماره  ميكنــد( حركــت  9امتداد راهگاهها )شماره  

(  نصــب شــده 13)شماره  تنظيم كننده  ( كه با يك گوه  12در امتداد قطعه ) شماره  ميتواند  ( كه همچنين  11)شماره  

در جه به هر طرف گردش نمايد. براي تنظــيم خشــنكاري مخــروط،   150ميتواند    عهقط  . اينميگردداست. تنظيم  

قطعــات انــدازه گيــري بوســيله  رود.  تنظيم جهت ظريف كاري  ميبكار  ( براي تعيين زاويه  14يك مقياس )شماره  

اينكــه   . بعد ازميگرددم شده قفل  ظيتن  در محل  ( 15هاي )پيچبوسيله  سپ     .  اين قطعهميگيردصورت    )يوهانسون ( 

و بدين طريق   ميگردد( شل شد. حركت عرضي تنظيم يافته قبلي حامل متوقف  4( در براكت )شماره  3ميله )شماره  

وب بكار رود زيرا نــوك هاي خيلي مرغها بايستي ابزارشود. براي دقت بيشتر مخروط  اي ممكن  ميتراش استوانه  

 .ميگرددطعه كار افات بعدي از شكل مطلوب قحران سائيده شده ابزار موجب 

 (24هاي طولي )شكل ـ سليندر با استوپ6ـ22

رود. اين دستگاه شــامل يــك مي  بكار  اي به كمك استوپ ثابت  دستگاه استوپ براي تراش طولي دقيق قطعات پله

( قابل تنظيم و 3شماره  )  امن( يك تكيه گاه ض2( يك تكيه گاه ، )شماره  1ه  اي خار )شمارمحور پيچ داراي چند ج 

( و بــالاخره 7هاي تنظيم )شماره  ( ، پيچ5هاي قابل تنظيم )شماره  (  استوپ4گيره دندانه )شماره  بوسيله  ل شدن  قف

هــاي دار ، به همراه پيچمحور جا خار انداختن آنها در پيچ  بوسيله  ها  . اين ضامن  ميباشد(  6صفحه  ضامن، )شماره  

 .ميشوند ( با واشر آب بندي محكم8 رهشماتنظيم توسط يك پيچ )
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 (25ـ دستگاه تقسيم براي محور )شكل 7ـ22

( كنتــرل 4)شــكل    3اهــرم  بوســيله  تعــويض ســرعت  كــه    هاي  چرخدندهبردن دستگاه تقسيم، بايستي  بكار  موقع  

 باشند.، با محور درگيري نداشته ميشوند

رود. اين بكار ميگيرند،  قرار ميهاي دقيق  ها در فاصلهامگ  كه  ، جاييتقسيم براي انواع مختلف فرزكاري  ستگاهاين د

و   ميباشــد(  1مارپيچي )چر  حلزون( )شــماره  چرخدنده  دستگاه شامل يك صفحه نظام ، كه محيط آن داراي يك  

پيچ به بســتر   2( با  4ماره  يك ماسوره )شسيله  بوه خود نيز  ( كه بدن3چر  فوق با يك پيچ حلزون در بدنه )شماره  

ميتــوان پيچ حلــزون را  .ميباشد 1:  40انتقال بين چر  حلزون  و پيچ حلزون شود، نصب شده است. نسبت  يم  قفل

( دوباره برگردانــده ودرگيــر كــرد و 10( آزاد كرد و به كمك يك بادامك )شماره 5پيچ )شماره    4بعد از شل كردن  

 گاه جلوگيري به عمل آورد.ستت دبراي حصول حداكثر دقت، از تكان خوردن قطعان ميتواترتيب  بدين

، ميباشــد( 6ـ شــماره 25يك خار روي يك محور كه در انتهايش داراي يك شاخه ساده )شكل بوسيله  پيچ حلزون  

 بــر طبــق  100ـ2وصل شده است. براي هر مكانيزم ، دو صفحه تقسيم دو طرفه جهت ميســر ســاختن  تقســيمات  

دستي دستگاه تقســيم )شــكل   قابل چرخش غير ارادي اهرمم  در  جدول زير تهيه شده است. براي قفل كردن محور

هاي زيــر كــه در دوايــر . صفحات تقسيم به تعداد ســورا ميباشدمجهز    9ثابت كننده حالت  بوسيله  (  8ـ شماره  25

 .ميباشنداند، مجهز دقيق تعبيه شدهبطور مربوطه 

96877363574739

93838177595337

−−−−−−

 صفحه اول  −−−−−−

99917971675143

97896759494541

−−−−−−

−−−−−−
 وم د فحهص 

 

تعدا مطلوب تقسيماتي كه ديسك دندانه دار با محور هزار خار بر حسب آن تقسيم خواهد ،  22جدول    Aدر ستون  

، ديــده  91. 77. 63. 49هاي آن دايره مربوطه با ســورا  Bدندانه در ستون  28گرديد، نوشته شده است. براي مثال  

نشان ميدهد كــه هنــدل   Cستون  شود. مقادير واقع در  مي  دهرانجايي كه دسته با گيره به توي دايره منتخب  د  ميشو

 )دسته( بــراي يــك تقســيم ، چنــد بــار دســتي گردانــده شــود، در ايــن صــورت بــا يــك نتيجــه مســاوي )مشــابه 

91

39
1  ،

77

23
1  ،

63

27
يا    1

49

21
تقسيم را در همــان طــرف صــفحه   بعضي موارد عملي شدن همانر  ر داين چند مقدا   1

سازد. رقم كامل تعداد كامل دورهاي هندل، رقم كسري نماينده تعداد تقسيم بدون برگرداندن همان صفحه ميسر مي
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له بوسيبين دو عقربه انديكاتور كه در اين حالت قسمت    21اين  دهد ميزان  را نشان مي  49روي دايره    21تقسيمات   

 :ميگيردشود. محاسبات به شرح زير صورت ظيم مي، تنميگرددمهره گرد قفل  يك

اگر نسبت انتقال
1

قســمت   21قسمت را بيابيد: )يك دور كامــل و    28باشد ، تعداد دورهاي دسته )هندل( براي    40

( ، 49ايره اضافي روي د
49

21
1

28

40
 آيند.دير ممكن ديگر به دست ميقار مبا بزرگ كردن اين كس =

دهد براي اجتنــاب از اشــتباهات در اي انديكاتور نشان مياين حالت را برحسب مقياس روي سطح دايره  Dستون  

مت دارد كــه از قس ــ 200خودش  هاي انديكاتور اين مقياس در رويمحاسبه تقسيمات و فاصله حاصله )بين عقربه

قســمت از مجمــوع  86وق اين مقياس بالغ بــر ده هستند( در مورد مثال فش  اريقسمت معمولاً علامت گذ  170آن  

 شود، كه محاسبه آن به طريق زيرين است:قسمت مي  200

ســوراخي معــادل 49اي بين دو ســورا  دايــره  فاصله زاويه
49

چــون تعــداد  و ميگــردد Dس قســمت، در مقيــا 200

7.85ديكاتور بنابراين تقسيمات روي ان د،باش 21تقسيمات در انديكاتور بايستي 
49

21200
=

.خواهد بود 

 .ميباشد 86،  ميكندهاي انديكاتور را كنترل نزديكترين عدد صحيح كه درست قرار گرفتن عقربه

 (26چي )شكل هاي مارپيـ دستگاه برش جاي خار و داندانه 8ـ22

روي كشــوي عرضــي قــرار ه جاي كشــوي گــردان بــالايي  ب  كه  ( 1اين دستگاه شامل يك بدنه اصلي است )شماره  

 (.4(. يك الكترو موتور )شماره 3( ، سر دستگاه )شماره 2ساير اجزا عبارتند از يك جعبه دنده )شماره  ميگيرد

عمودي قابــل بطور ( 6لقه مدرج )شماره ( مجهز به ح 5يك فرمان دستي )شماره  بوسيله  سر دستگاه ، با جعبه دنده  

 .ميكند( كار 7اي )شماره شكل از الكترو موتور با يك فلكه دو پله Vيك تسمه بوسيله عبه دنده ج  ست.تنظيم ا

تــا  56سرعت محــور از  6، انتخاب ميگردد( كنترل 9يك اهرم دستي )حالت  بوسيله  ( كه  8سه دنده لغزنده )حالت  

 (   12و  11مخروطــي )حالــت  ده  دنچرخ( بوسيله يك دستگاه  10سازد. محور )حالت  ر ميدقيقه را ميسدور در    560

دارد و در   3. اين محور يك مخروط شــماره  ميكنددور آن بچرخد، حركت    360به همراه سر دستگاه    ميتواند  كه  

 .ددميگرن شعاعي هاي قابل تنظيم ودر پشت روي يك ياتاقاجلو ، روي رولبرينگ

 .ميباشدجعه شود( مرا 22)به شرح جدول  2ـ 100يم پشت محور داراي يك مكانيزم با ارقام تقس

مكانيزم تقسيم در مواقعي كه ابزار در محور ماشين تراش و همچنين قطعه كار در دستگاه محور بسته شده است،  

فرزكاري   را  مي بكار  براي  محور  تقسيم،  مكانيزم  انتقال  بي چرخدنده  ك  يبوسيله  رود.  نسبت  با  انتها 
40

قسيم ت  1
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. براي ساير انواع عمليات كه ميگردد( قفل  13)حالت    Mمحكم بستن دو پيچ  بوسيله  نتها  ابيچرخدنده  ،  ميكند 

 افتد.هاي مذكور از كار ميشل كردن پيچ بوسيله ، مكانيزم تقسيم ميگردد محور 

( ثابت نگهداشــت 14لت  حاچ )يك پيبوسيله  محور گردانده ودر محل مورد نظر  دور  ميتوان    تمام مكانيزم تقسيم را

بــردن بكــار  شود.  ( در بدنه سر دستگاه، محور در مقابل بدنه بسته مي15محكم كردن يك هندل دستي )حالت    و با

 است. )دستگاه تقسيم براي محور ( مفصلاً شرح داده 9در بخش  21مكانيزم تقسيم مطابق جدول 
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 مشخصات تجهيزات الكتريكي: 

1M 5.5موتور اصلي    والكترKw/1450RPM/380V/50HZ 

3Mالكترو پمپ HZ50/V380/RPM2800/KW09.0 

2M   الكترو موتور برگشت سريعHZVRPMkW 50/380/3000/55.0 

2A,1Aاضطراري(  شستي )استوپ 

3Aي(لموتور اصرت شستي )ااستا 

5A( شستي)استارت برگشت سريع 

A4 ( ا-  ليور اصاستوپ موتشستي)سپیندل 

A6 ب صابونآكلید 

A7 كلید لامپ روشنايي 

Q0    25 كلید اصلي A سه فاز 

1Q   16تي  كلید حرارAمربوط به موتور اصلي 

2Q 2.5رتي كلید حراA وط به موتور برگشت سريعبمر 

3Q  0.25كلید حرارتيAپمپ آب صابون رولكتبه ا مربوط 

TR1  ورماتور ورودي  ترانسفV380    24,و خروجيV/70VA,24V/70VA,80V/300VA220V/70VA 

 F1   2فیوز شیشه ایA   

F2   3فیوز شیشه ایA 

F5 2ي فیوز مینیاتورPK  :16A 

H124 نالگلامپ سیV برق ورودي 

H2   50لامپ روشناييW- 

H324نال  گلامپ سیVكترو موتور اصليراه اندازي ال 

KM1صلير اموتو  كنتاكتور 

KM2شت سريعگكنتاكتور بر  

KM3 كنتاكتور پمپ آب صابون 

KM4کنتاکتور ترمز دینامیکی 

S1 لیمیت سوئیچ حفاظتي كاور سه نظام 

S2   ابلوي برق ت بحفاظتي درلیمیت سوئیچ 

S3 هاجعبة دنده و تسمه بلیمیت سوئیچ حفاظتي در 

S4 لیمیت سویچ اهرم 

V1دلترمز دینامیکی اسپینوص مدارمخص   ولت1000آمپر  35تک فاز   ل دیودپ 

4Q    106کلید حرارتیA  1مربوط به ترانسTR 

1T    تایمرAuto power off    20دقیقه و 30تاخیر در وصل/VAC 

T2  3ر وصل  دترمز تاخیر تایمرsec  24وAVC 

2,K1K رله های کمکی فیوز 
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مي مشتري گرا  

 

  اسخ داده و ما را در بهبود  خواهشمند است پس از مطالعه كتابچه نصب و راه اندازي به سوالات ذيل پ           

تنان امفرمائید ضمنا موجب مزيد  ائيراهنم TN50BR تراش   آشنايي و نصب وراه اندازي "هرچه بهتر كتابچه    

اكس ذيل ارسال فرمائید.   شنامه آن را به آدرس و شماره فاز تكمیل پرس خواهد بود پس   

   518-183صندوق پستي   –آدرس:تبريز 

041-32893896فاكس:  

الكترونیك : پست Sales@mst.ir 

041-32892947تلفن:  

ي مناسررب طالب ،نقشه ها و عنوا ن بندي آنها براي بهررره برررداري از كتابچرره نصررب و راه انرردازم  آيا نحوه ارائه -1

 خیر      ؟      بلي        است

ضیح بیشتر: تو   

........................................................................................................ .......................... ........................................  

ن افزايش داده است؟                            لاعات شما را درارتباط با ماشیزان درصد اطمطالعه اين كتابچه به چه می -2     

     

د زياد             خیلي زيا        كم          متوسط              

توضیح بیشتر:        

   ................................................................................. ........................................ .....................................................  

ائید.رمندازي اضافه گردد عنوان فه اشما میبايستي به كتابچه نصب و را  موضوعات ديگري كه به نظر -3  

 الف: ................................. 

.......... ب:............................  

...........   پ:...........................   

 ت:...................................... 

يگري داريد بیان فرمائید. لطفاٌ هر نوع پیشنهاد د -4  

 با تشکر 

كت ماشين سازي تبريز شر  
 

 

 

 

 


